webertherm A 100 WDVS

weber.therm A 100 WDVS

Premium WDV-System mit Mineralwoll-Dammplatten und
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Fassade / Wand

mineralischen Oberputzen

* Qilt ab einer Ddmmstdrke von mindestens 140 mm

** fUr biozidfreie AquaBalance Fassadenputze

Edelkratzputz
fein

Mineralischer Edel-
putz mit edelfeiner
Oberfldche.
KorngroRe:
1,0-2,0 mm

Edelkratzputz
kérnig
Mineralischer Edel-
putz mit offener,
natirlicher Struktur.
KorngroRe:
3,0-50mm

* Nicht brennbar

« Hochwertige mineralische Edelputze

« Mit AquaBalance Technologie:
Besonders widerstandsfdhig
gegen Algen- und Pilzbewuchs
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KLIMA

Scheibenputz

Mineralischer
Scheibenputz mit
lebendiger, kérniger
Struktur.
KorngroRe:
1,5-3,0mm

| < U
Der Innovationspreis fiir
Klima und Umwelt 2013

Filzputz

Mineralischer
Edelputz fir eine
feinkornig gefilzte
Oberfldche

Kellenwurf

Mineralischer
Edelputz fir
ausdrucksstarke
Kellenwurf-
strukturen




weber.therm A 100

Mavuerwerk Beton Plattenwerkstoffe
Alt-/Neubau nicht brennbar
weber.therm 300 | 302 weber.therm 370 weber.therm 370
L | |
v

Mineralwoll-Dadmmplatten weber.therm MW Fassade

Verdibelung mit weber.therm DUbeln bei Bedarf
siehe Abschnitt ,Dubeltechnik” S. 538 ff.

weber.therm 300 | 302

v

Gewebe weber.therm 310
L

weber.prim 403
Grundierung bei Bedarf

Dickschichtige DUnnschichtige
mineralischer Edelkratzputze mineralische Putze
v v v v
weber.top weber.top weber.star weber.star
200 | 203 220 | 221|224
203 | 204 204 | 206 220 | 224 240 | 260
206 weber.star 272
v v
Grundierung, weber.prim weber.prim
Anstrich 406 406
v v
weber.ton weber.ton weber.ton weber.ton
410 | 414 411 | 412
414 41 | 412

Die schematische Darstellung zeigt einen vereinfachten Aufbau des Systems mit Standardkomponenten und kann
eine fachmdnnische Beratung vor Ort nicht ersetzen. WeiterfUhrende Informationen zu den Systembestandteilen
finden Sie hier im Guide oder in der Systemzulassung.

Die Art der Untergrundvorbereitung und/oder einer Verdibelung ist gemdaR den Anforderungen am Bauvorhaben
zu wdhlen. Weitere Informationen dazu auch hier im Guide.
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webertherm A 100 WDVS

-

weber.therm A 100 WDVS

WDVS mit Mineralwoll-Lamelle oder Mineralwoll-Platte und ausgesuchten mineralischen

Oberputzen
Eigenschaften 1. Anwendungsgebiete
+ nicht brennbare Wérmeddmmung, insbesondere z. B. fir Kranken- - Das weber.therm A 100 Warmeddmm-Verbundsystem ist ein
héuser und Schulen auRenseitig anzubringendes Warmdeddmm-Verbundsystem
+ Sanierung und Trockenlegung von Altfassaden mit Ddmmplatten aus Mineralwolle und mineralischen Edelput-
+ Warmeddmmung von Alt- und Neubauten zen nach DIN EN 998-1.

- Es dient zur Verbesserung der Warmeddmmung von alten und
neuen Wénden und/oder Untersichten.

Es kann bis 100 m Gebdudehohe eingesetzt werden. Es eignet

sich speziell fur die Fassadendammung von Gebduden, bei
denen die Nichtbrennbarkeit gefordert ist (z.B. Krankenhduser,

Verbrauch / Ergiebigkeit Schulen usw.)

« hoch diffusionsoffenes, vollmineralisches System
- hochste Baustoffklasse - Al, nicht brennbar
- bietet besten Brand- und Schallschutz

Fassade / Wand

Klebemdrtel: weber.therm 300/370 ca. 5,0 kg/m? Das System kann ebenfalls zur Sanierung von schadhaften und
oo e — min. 3 St/me" gerissenen Neu- und Altfassaden eingesetzt werden.
Armierungsmortel: weber.therm 300 ca.7,0 kg/m? - Das System eignet sich zur Uberbriickung von Fugen in AuRen-
T weber.therm 310 ca. 11 me/mz wandfldchen, insbesondere zur Sanierung von GrofRtafelbauten
Grundierung: weber.prim 403 (optional) ca. 0,25 1/m? bis zu 6,20 m Plattenldnge.

Oberputze: siehe Produktdatenblétter + Als Untergrund eignen sich Beton und Mauerwerk.

Sockel und Peri- weber.therm 370 ca. 5,0 kg/m?(kleben)

meterddmmung:

2. Nachweise

- Das weber.therm A 100 Warmeddmm-Verbundsystem ist all-
gemein bauaufsichtlich zugelassen mit der Zulassungsnummer
Z-33.44-63 (geklebtes WDV-System / MW-Lamelle)
Z-33.43-151 (geklebtes und gedUbeltes WDV-System)
Z-33.49-1073 (geklebtes und gedubeltes retec-System)

- Esist in die héchste Baustoffklasse, Al (nicht brennbar),
gemadR DIN 4102 eingestuft.

Die Zulassung gilt nur fur das komplette System. Es durfen
keine Systembestandteile eigenmdchtig ausgetauscht oder
ersetzt werden. Bei der Verwendung systemfremder Bestand-
teile erlischt die Gewdhrleistung und die Zulassung.

3. Produkteigenschaften

3.1 weber.therm Klebe- und Armierungsmortel

« weber.therm 300 Klebe- und Armierungsmortel.
Weitere Angaben zu den Klebe- und Armierungsmorteln finden
Sie im Produktblatt.

* BezUglich DUbelauswahl und Grundlagen zur Dibeltechnik,
siehe Seiten DUbeltechnik - DUbelmengen — DUbelschema.
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weber.therm A 100 MW 035 MW 035 MW 035 MW 041

weber.therm MW Fassade express Fassade speedy Fassade standard Fassade speedy
Bemessungswert
Warmeleitféhigkeit A 0,035 0,035 0,035 0,041
(DIN 4108) W/(m-K)
Rohdichte [kg/m?] ca. 130 ca. 115 ca. 115 ca.75
Baustoffklasse (DIN 4102-1)

Al Al Al Al

Euroklasse (DIN EN 13501-1)
Diffusionswiderstand p 1 1 1 1
Abmessung [cm] 80 x 41,5 120 x 40 80 x 62,5 120 x 20
Dicken [cm] 60-200 60-180 40-200 40-200

3.2 Ddmmplatten

3.2.1 weber.therm Mineralwolle (MW) Dédmmplatten/Lamellen
3.2.2 weber.therm EPS 032/035 Sockel

Die Dadmmplatte ist als Perimeter-Ddmmung bis 3 Meter unter
GOK bauaufsichtlich zugelassen (Die Anwendung im Kapillar-
saum des Grundwassers und im Bereich von drickendem Was-
ser ist nicht zuldssig). Bei Beanspruchung durch Bodenfeuchte
und nichtstauendes Sickerwasser — Aufschldge der Wérmeleit-
fahigkeit berucksichtigen.

3.5 weber.prim 403 Universalgrundierung

Die Grundierung dient hauptsdchlich zur Regulierung des
Wasserhaushaltes des dunnschichtigen Oberputzes.
Desweiteren wird das Saugverhalten egalisiert und die Haf-
tung verbessert. Mit einer Grundierung vereinfacht sich der
Oberputzauftrag. Es ist auch mdglich, die Armierungsschicht
durch Vorndssen vorzubehandeln.

3.6 Oberputze

Folgende mineralische Putze kénnen eingesetzt werden:

EPS 032 EPS 035

webertherm EPS Sockel sockel Sockel weber.top 200, 203 AquaBalance, 204 AquaBalance,
206 AquaBalance Edelkratzputz

Bemessungswert 0,032 0,035 weber.star 220 AquaBalance, 221* / 224 AquaBalance

Warmeleitfahigkeit A Scheibenputz

(DIN 4108) W/(m-K) weber.star 240, Reibeputz

Baustoffklasse (DIN 4102-1) Bl Bl weber.star 260 freie Strukturen (auf Anfrage)

Euroklasse (DIN EN 13501-1) E E Eigenschaften

Diffusionswiderstand p 40/100 40/100 Festigkeitsklasse/ CSlbzw.CSIl/Plc

Abmessung [cm?] 100 x 50 100 x 50 Méortelgruppe

Dicken [cm] 60-200 60-200 Druckfestigkeit [N/mm?] | >1

3.3 weber.therm 310 Armierungsgewebe grob

Das Gewebe besteht aus hochreifesten Glasfasern und ist mit
einer alkalibestdndigen Appretur versehen.
ReiRfestigkeit nach EN 13496.

Im Anlieferungszustand >2.000
[N/5cm]

Nach Alkalibeanspruchung [N/ 5 cm] >1.300
Fldchengewicht [g/m2] ca. 200
Maschenweite [mm2] ca.8x8
Farbe Weinrot

3.4 weber.therm Dibel

Die weber.therm Dibel werden zur Gewdhrleistung der Stand-
sicherheit bei den weber.therm Mineralwoll-Dammplatten ein-
gesetzt. AuRerdem werden sie verwendet bei der weber.therm
Mineralwoll-Lamelle, wenn der Untergrund nicht ausreichend
tragfdhig ist.

Wasseraufnahme- <0,5
koeffizient w [kg/m?- vh]
Diffusionswiderstand p <20
Baustoffklasse Al

Bindemittel WeiRkalkhydrat, WeiRzement

Der Hellbezugswert der Oberputze sollte = 20 sein.
Weitere Angaben finden Sie in den entsprechenden
Produktdatenbldttern und Anwendungstipps.

*in Kombination mit weber.therm 370, Klebemortel spezial
Baustoffklasse A 2

3.7. Zubehor

FUr die korrekte Verarbeitung des Systems stehen noch eine

Reihe von Zubehorartikeln zur Verfugung:

- weber.therm 312, Panzereckwinkel fUr die Eckverstdrkung

- weber.therm 313, Gewebewinkel grob Kunststoff fur die
Eckverstdrkung

- weber.therm 315, Glasfaser-Armierungspfeil fUr die
Diagonalarmierung

Tellerdurchmesser [mm] 60 bzw. 90 oder 140

(mit Unterlegteller)

- weber.therm 342, Profil-DUbel fUr die Sockelprofile
- weber.therm 345, B1 FUllschaum zum VerfUllen kleiner

Schaftdurchmesser [mm] 8

Dammstofffugen

Verankerungstiefe (h_) [nm] | 25 - 65, je nach Wandbildner

- Anputzleisten fUr den Fensteranschluss

- Fassadendekor-Profile fUr die Fassadengestaltung
- Putzprofile fUr Ecken und PutzabschlUsse

u-Wert-Abminderung <0,002
[W/m?2-K]
Anwendung bauaufsichtlich zugelassener

DUbel zur Gewdhrleistung der
Standsicherheit
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webertherm A 100 WDVS

4. Verarbeitung

4.1 Bauliche Voraussetzungen

Folgende bauliche Voraussetzungen muissen vor der Anbringung

des Systems erfUllt sein:

« Der Untergrund muss tragfdhig, ausreichend trocken und
eben sein. Schmutz, Staub und lose Teile mUssen vom Unter-
grund entfernt, Betonflédchen von Trennmitteln befreit und evtl.
dampfgestrahlt werden.

- Die Ebenheit des Untergrundes muss den Anforderungen der
DIN 18 202 ,Toleranzen im Hochbau” entsprechen.

+ Der Auftragnehmer sollte insbesondere dann Bedenken anmel-
den, wenn

- starke Verunreinigungen, AusblUhungen, zu glatte FlGchen
usw. vorliegen,

- groRere Unebenheiten als nach DIN 18 202 zuldssig vorhanden
sind,

- eine zu hohe Baufeuchtigkeit, z.B. als Folge von feuchtigkeits-
spendenden Ausbauarbeiten vorliegt.

+ Horizontale Abdeckungen wie Fensterbdnke, DachabschlUsse,
BriUstungsabdeckungen usw. missen vor Arbeitsbeginn vor-
handen sein.

+ Bewegungsfugen des Baukérpers mussen im gesamten Aufbau
des weber.therm A 100 Warmeddmm-Verbundsystem Uber-
nommen werden. Unabhdngig hiervon sind alle 30 Meter Bewe-
gungsfugen anzuordnen. Die Breite der Fuge richtet sich nach
der DIN 18 540 ,Abdichten von AuRenwandfugen mit Fugen-
dichtungsmassen”. Die Art der Fugenausbildung ist gesondert
nach den 6rtlichen Erfordernissen deckungsgleich vorzusehen.

4.2 Vorarbeiten

+ Vorstehende Beton- und Mdrtelreste missen entfernt werden.

- Differenzen von * 10 mm kdnnen beim Verkleben ausgeglichen
werden (+ 20 mm beim zusétzlich gedubelten System).

+ Unebenheiten von mehr als 10 mm (bzw. 20 mm) missen vor-
her mit dem Klebemortel weber.therm 300 oder dem Leicht-
Unterputz weber.dur 132 ausgeglichen werden. Alternativ kdn-
nen auch weber.therm 376 oder weber.dur 137 SLK eingesetzt
werden. Die Ausgleichsschicht muss eine Standzeit von min-
destens 1 Woche vor dem Verkleben der Ddmmplatten haben.

« Altputz ist sorgfdltig auf Hohlstellen zu prifen, evtl. hohl
liegender Putz zu entfernen. Die entsprechenden Stellen sind
mit Leicht-Unterputz weber.dur 132 zu bearbeiten (Putzgrund
und Altputz vorher séubern, ggf. vorndssen).

n - Ist der organische Anstrich oder
Putz tragféhig (siehe Unter-

grundprifung), kénnen nach
einer Reinigung der Fassaden-
flache Dadmmplatten aufge-
bracht werden. Ist die Beschich-
tung nicht tragfdhig, muss sie in
einem Schachbrettmuster ge-
6ffnet und zu mindestens 70%
durch Dampf oder Sandstrahlen
entfernt werden. (Abb.1).

« Stark saugende Untergrinde kénnen mit weber.prim 406
grundiert werden.

4.3 Sockelabschluss

FUr den Sockelabschluss stehen
E zwei Varianten zur Verfigung:
a) Ein zur Plattenstérke passen-
des Sockelprofil in Trogform
wird mit Profil-DUbeln weber.
therm 342 (3 Stick pro laufender
Meter) angebracht (Abb. 2) und
mit Sockelverbindern montiert.
Zusdtzlich kann das Profil auf
ganzer Ldnge in Profilansetz-

und Installationsmoértel
H weber.mix 125 gelegt werden,
was insbesondere bei un-
ebenen Untergrinden not-
wendig ist, um einen dich-
ten, unteren Abschluss zu
gewdhrleisten. Die Sockel-
schienen durfen nicht press-
gestoRen werden (Wdrme-
dehnung!).
b) Sockelabschluss ohne
Profile (umputzter Sockel):
Hierzu wird ein Panzereck-
winkel weber.therm 312 mit Klebe- und Armierungsmoértel
weber.therm 300 auf der Wand befestigt, in den spdter die
Dammplatten geklebt werden (Abb.3). Von vorne kommt
wiederum ein Panzereckwinkel auf die Ddmmplatten, so dass
die unteren Platten U-férmig von Panzereckwinkeln umfasst
werden. Bei angeklebten oder vermortelten Klinkerriemchen,
die tragfdhig sind, sollte nicht gedUbelt werden, da sich sonst
die Riemchen I6sen kénnen.

4.4 Ankleben der Ddmmplatten

Die Platten missen vor
n Feuchtigkeit geschutzt ge-

lagert werden. Durchndsste
oder schadhafte Platten dur-
fen nicht eingebaut werden.
Die Verklebung erfolgt mit
dem Klebe- und Armie-
rungsmortel weber.therm
300. Bei nicht saugenden
Untergrinden z.B. dichter
Beton oder Klinker sollte der
Klebemortel spezial weber.
therm 370 verwendet wer-

den. Der Klebemértel wird unter Zugabe der entsprechenden

Wassermenge mit einem RUhrquirl so lange durchmischt, bis

eine verarbeitungsgerechte Konsistenz erreicht ist (Abb. 4).

Der Mortel kann mit allen Ublichen Putzmaschinen verar-
beitet werden. FUr das Aufbringen des Klebemortels auf die
Damm-platten kann eine spezielle Klebepistole z.B. PFT oder
Putzmeister eingesetzt werden.

Die Dadmmplatten weber.therm MW 035 Fassade express und
weber.therm MW 035 Fassade standard werden rahmenfor-
mig an den Plattenrédndern mit drei senkrechten Streifen mit
Klebemortel beschichtet
H (Abb. 5).

Der Mortel ist so zu verteilen,
dass nach dem Andricken
der Platte mind. 50 % der
Fldche mit dem Untergrund
verbunden ist.

Zur rationelleren Verarbeitung kann der Mértel auch
maschinell in senkrechten Wulsten von ca. 5 cm Breite und
1,5 bis 2 cm Dicke auf die Wand gespritzt werden
(Abb. 6; webertherm MW
H 041/ 035 Fassade speedy
und webertherm MW 035
Fassade express).

Der Abstand der Mértel-
wulste darf 10 cm nicht
Ubersteigen und es miUssen
mindestens 50 % des Unter-
grundes mit Kleber bedeckt
sein.



Alternativ kann der Klebemortel auch vollflachig aufgespritzt
und mit Zahnglétter (10 x 10 mm) aufgekdmmt werden. Die
D&mmplatten werden sofort danach (max. 10 Minuten nach dem
Anspritzen des Klebemoértels, je nach Witterung und Untergrund
auch weniger) in den Mértel unter schiebenden Bewegungen
eingebettet (Abb. 7). Bei Verwendung der Mineralwoll-Lamelle
weber.therm MW 041 Fassade speedy wird der Mértel vollfldchig
auf die Lamellen aufgebracht (Abb. 8).

Mit der Plattenverklebung wird an einer Hausecke unten begon-
nen. Die weiteren Platten werden fugendicht gestoRen und fort-
laufend im Verband mit mind.
n 25 cm UberbindemaR geklebt
(Abb. 9).

An den Ecken werden die Platten

ebenfalls im Verband verlegt,

wobei der Plattenrand um die

Plattendicke zuziglich der Dicke

des Klebemortels Uber die Ge-

| | | bdudeecke herausragen muss
(Abb. 10).

Um das Risiko von Rissen zu minimieren, sollten die Platten (mit
Ausnahme der Lamelle) an Fenster- und TUrecken ausgeklinkt
werden, d.h. in den Ecken durfen keine Ddmmstofffugen vorhan-
den sein (Abb. 11).

Bei nicht schlagregendichter Ausfuhrung der Fensterbank ist
eine zweite Dichtungsebene mit dem weber.therm Sol-Pad und
weber.tec Superflex D 2 vorzusehen.

An allen AnschlUssen (z.B. Fenster und TUren) ist ein vorkompri-
miertes Fugendichtband zwischen Dadmmplatte und flankieren-
dem Bauteil einzulegen (Abb. 12).

Die PlattenstdRe sind zur Vermeidung von Warmebricken mor-
telfrei zu halten. Auch bei exakter Arbeitsweise sind Fehlstellen
und Fugen nicht immer zu vermeiden, die aber mit dem gleichen
Dammstoff verschlossen werden missen (Abb. 13). Kleinere
LUcken kénnen mit weber.therm 345 B 1-FUllschaum ausge-
schdumt werden (max. Fugenbreite 1cm).

WDVS mit Mineralwoll-Lamelle oder Mineral-
woll-Platte und ausgesuchten mineralischen
Oberputzen

Nach einer Standzeit von mind. 3 Tagen kann mit dem DUbeln
und Armieren begonnen werden. Bei tragfdhigen Untergrinden
(z.B. Neubau) und der Verwendung der Mineralwoll-Lamelle
weber.therm MW 041 speedy ist eine zusdtzliche Verdibelung
nicht erforderlich.

Die Mineralwoll-Platten weber.therm MW 035 Fassade express,
weber.therm MW 035 Fassade speedy und 035 Fassade stan-
dard muUssen generell mit den bauaufsichtlich zugelassenen
weber.therm DUbeln zusdtzlich befestigt werden.

Je nach Démmplattenart muss wie folgt gedibelt werden:

weber.therm Dubelteller- unter dem durch
Ddammplatte durchmesser Gewebe das
[mm] Gewebe

X

MW 041 Fassade 60 mm

speedy 140 mm X

MW 035 Fassade 60 mMm

express/

MW 035 Fassade >90 mm X

speedy/

MW 035 Fassade 12 mm, vertieft X

standard

Bei der VerdiUbelung durch das Gewebe werden die DUbel
sofort nach dem Einbetten des Armierungsgewebes gesetzt.
Der Mortel darf vorher nicht aushdrten! AnschlieRend werden
die Dubelképfe mit Armierungsmoértel Uberzogen.

Fassade / Wand
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webertherm A 100 WDVS

WDVS mit Mineralwoll-Lamelle oder Mineral-
woll-Platte und ausgesuchten mineralischen
Oberputzen

4.6 Eckausbildung und Profile

An den Gebdude- und Fensterecken werden Panzereckwinkel
weber.therm 312 mit dem Klebe- und Armierungsmortel ange-
setzt (Abb. 15). Zur Vermeidung von Eckrissen im Bereich von
Fensterbdnken, Fensterstirzen und anderen Wandoffnungen
muUssen fUr die Eckarmierung zurechtgeschnittene Panzereck-
winkel weber.therm 312 mit dem Armierungsmortel auf die
D&mmplatten angebracht werden (Abb. 16).

18|

Alternativ konnen die Gewebeeckwinkel grob Kunststoff
weber.therm 313 mit Armierungsmortel an den Ecken befestigt
werden (Abb.17). Zur Sicherung gegen Eckrisse miUssen dann
Armierungspfeile weber.therm 315 oder ein zurechtgeschnit-
tenes Gewebestick (ca. 60 x 25 cm) in die Armierungsschicht
eingebettet werden (Abb. 18).

Hierbei muss zusdtzlich ein StUck Panzereckwinkel innen in der
Laibung angebracht werden, damit auch hier eine durchgehende
Armierung vorhanden ist. Bei Verwendung von Putzprofilen wer-
den diese mit Profilansetz- und Installationsmortel weber.mix 125
unter BerUcksichtigung der Dicke des ausgesuchten Putzsystems
entweder direkt auf die Panzereckwinkel oder auf die Armie-
rungsschicht gesetzt (Abb. 19). Der Anschluss zwischen Fenster-
rahmen und Putz wird durch das Anbringen einer Gewebean-
putzleiste hergestellt (Abb. 20). Weitere Anschlussdetails sind

in den Detailldsungen enthalten.

Die angeklebten Platten missen

vor zu groRer Feuchtigkeitsein- E
wirkung geschitzt werden.

Der Klebe- und Armierungsmor-

tel wird wie oben beschrieben
angemischt. Er wird auf die
Dammplatten aufgetragen und
plangezogen (Abb. 21).

AnschlieRend wird das Armier-
ungsgewebe weber.therm 310

in senkrechten oder waagerech-

ten Bahnen mit Gldtter oder

Traufel faltenfrei in den Armie-
rungsmortel eingedrickt. Die E
Gewebebahnen miUssen an den

StéRen mind. 10 cm Uberlappen

(Abb. 22).

Das Gewebe muss anschlieRend
in der oberen Hdlfte des Armie-
rungsmortels liegen.

Bitte beachten, dass im Eckbe-
reich von Fenstern und anderen
Wandéffnungen die Uberlappung
nicht mit der Zusatzarmierung E
zusammenfdllt. An den Gebdude-
ecken wird das Gewebe bundig
bis an die Ecken herangefUhrt.
FUr die dickschichtigen Ober-
putze (z.B. Edelkratzputz) wird
der Armierungsmortel nach dem
Anziehen z.B. mit einem StraRen-
besen aufgeraut (Abb. 23), fir die
Ubrigen Oberputze rau abgerie-
ben.

Gewebe / Armierungsmortel Kombinationen

webertherm 300

webertherm 310 +

Armierungsschichtdicke 5-8 mm




Hierbei darf weder das Gewebe
freigelegt werden, noch darf E
eine Sinterhaut an der Ober-

fliche entstehen (Abb. 24).

Zwischen Armierungsmortel

und Fensterbank muss eine

Trennung ausgefUhrt werden.
Angrenzende Bauteile sind vom
Putzsystem zu trennen.

Fensterlaibungen, Faschen

und Putzbdnder

Bei Ausbildung von Fensterlaibungen, Faschen und Putzbdndern
ist der Filz- und Faschenputz weber.star 261 in einer Dicke von

2 - 3 mm auf den Armierungsmortel aufzutragen. Die Oberfld-
che wird abgerieben oder gefilzt. Nach ausreichender Erhértung
kann die Fasche dann mit Silikatfarbe weber.ton 410 gestrichen
werden.

4.8 Oberputze

Vor dem Auftragen des Oberputzes muss die Armierungsschicht
mind. 7 Tage alt sein. Je nach Witterung und Art des Oberputzes
kann die Armierungsschicht vorgendsst werden (zweckmaéRiger-
weise am Vortag). Alternativ kann bei dUnnschichtigen Putzen
die Universalgrundierung weber.prim 403 aufgetragen werden.
Der Auftrag der Oberputze kann von Hand oder mit geeigneter
Putzmaschine erfolgen. Die Verarbeitung erfolgt gemaRr den ent-
sprechenden Verarbeitungsempfehlungen der Oberputze.

Bei eingefdrbten, mineralischen und silikatischen DUnnputzen
wird zum Ausgleich von Farbtonunterschieden ein einmaliger
Anstrich mit weber.ton 414/weber.ton 414 AquaBalance empfohlen.

4.9 Sockel- und Perimeterdammung

Aufgrund der héheren mechanischen und feuchtebedingten

Belastungen muss der geddmmte Sockel- und Perimeterbereich

mit anderen Materialien ausgebildet werden, die diesen Anspri-

chen dauerhaft genUgen. Grundsdtzlich gibt es verschiedene

Mdglichkeiten der Sockel- bzw. Perimetergestaltung

a) Sockel gering ins Erdreich einbindend (Abb. 25)

b) Sockeldémmung wird als Perimeterddmmung weitergefUhrt
(Abb. 26).

Voraussetzungen:

+ Das WDVS Ubernimmt grundsdtzlich keine Abdichtungsfunktion.

- Die nach DIN 18 195 erforderlichen vertikalen und horizontalen
Gebdudeabdichtungen missen vorhanden sein.

+ Niederschlagswasser muss durch konstruktive MaRnahmen
von der Fassade weggeleitet werden (z.B. Kiesbett oder kapillar-
brechende Schicht). Pflaster und Plattenbelége sind mit Gefélle
vom Gebdude weg und mit einer Trennung vom Gebdude
herzustellen.

1 Fugendichtband
2 Sockelabschlussprofil
3 webertherm DUbel

T 4 Oberputz, z.B. weber.star 295
. 5 webertherm 300/310
Sockelbereich Armierungsschicht mit
30cm Armierungsgewebe

6 webertherm EPS Sockel

7 webertherm 370 Klebemértel

8 weber.sys 983 Drdnmatte
Ubergangs-

bereich 9 weber.dur 126
Flex-Dichtschlamme, 1K oder
weber.tec Superflex D 2
Flex-Dichtschldmme

5cm

10 Vorhandene Bauwerksabdichtung
1 Gehwegplatten

Platten kleben

Die Ddmmplatte weber.therm EPS Sockel wird mit dem System-
kleber oder (bei vorhandener bitumindser Bauwerksabdichtung
im Sockelbereich) mit weber.therm 370 rahmenférmig an den
Plattenrdndern und mit drei senkrechten Streifen beschichtet.
Der Mortel ist so zu verteilen, dass nach dem AndriUcken der
Platte mind. 50 % der Fldche mit dem Untergrund verbunden
ist. Die Ddmmplatten werden im erdberUhrten Bereich punkt-
férmig (mind. 6 Haftpunkte/Platte) verklebt.

Oberhalb GOK sollte bei bitumindsen Untergrinden eine Ver-
dUbelung (4 weber.therm Schlagdubel /m?) erfolgen, um ein
Abrutschen der Platten beim AnschUtten des Erdreichs zu ver-
hindern. Bei geringer Einbindung ins Erdreich wird der untere
Abschluss der Sockelddmmung unter 45° angeschnitten.

Armieren

Nach Erhdrtung des Klebers wird eine Armierungsschicht mit
weber.therm 300 wie oben beschrieben hergestellt. Die Ar-
mierungsschicht wird bei Variante b) bis etwa 30 cm unter die
erwartete Gelédndeoberkante bzw. bei Variante a) bis auf den
Untergrund gezogen.

Stabilere Ausfihrung:

Falls eine erhéhte mechanische Belastung erwartet wird, kann
nach ausreichender Erhdrtung der ersten Armierungsschicht
eine weitere Armierungsschicht aufgebracht werden. Alter-
nativ kdnnen vor Herstellung der Armierungsschicht mine-
ralische Bauplatten auf die Perimeter-Ddammplatten ange-
bracht werden. Eine weitere Variante stellt das Aufkleben von
keramischen Klinkerriemchen auf die Armierungsschicht dar.
Details hierzu siehe Anwendungstipp

.- Sockel- und Perimeterbereich...".

Oberputz

Als Endbeschichtung kann am néchsten Tag eine Schicht Kle-
be- und Armierungsmortel weber.therm 300 aufgebracht und
als Filzputz ausgefUhrt werden. Alternativ kann nach Erhdrtung
der Armierungsschicht der Haftputz weber.star 295 in einer Di-
cke von ca. 3-5 mm aufgebracht werden. Nach Durchtrocknung
der Putze sollte zur Erhdhung der Wasserabweisung oberhalb
GOK ein Anstrich mit Silikatfarbe weber.ton 410 oder Silikon-
harzfarbe weber.ton 411 erfolgen. Alternativ kdnnen bei geringer
Belastung des Sockels, auch organisch gebundene Putze ein-
gesetzt werden. (weber.pas 430 / 431/ 434 / 460 /

461/ 471/ 480 / 48))

Statt eines Haftputzes kann nach vorheriger Grundierung
weber.pas 434 Buntsteinputz aufgebracht werden. Im erd-
berUhrten Bereich muss nach Durchtrocknung der Sockel-
beschichtung weber.dur 126 aufgebracht werden. Davor ist als
Schutz gegen Beschdadigung beim AnfUllen des Erdreiches z.B.
eine Noppenfolie oder eine Drdnageplatte anzuordnen. Im Ub-
rigen gelten fUr die AusfUhrungen aller Putze die Angaben der
Putznorm DIN 18 550, die Vorschriften der VOB DIN 18 350 und
unsere Produktdatenbildtter.
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webertherm Dickputz WDVS

weber.therm Dickputz WDVS

Super-dickschichtiges WDV-System mit Mineralwoll-Ddmmplatten

* Nicht brennbar
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Fassade / Wand

Scheibenputz
fein

Mineralischer Schei-

benputz mit leben-
diger, kérniger
Struktur.
KorngrofRRe:
1,5-3,0mm

Scheibenputz
grob

Mineralischer Schei-
benputz mit rustikaler,
korniger Struktur.
KorngrofRRe:

4,0 mm

« Mechanisch hoch belastbar

« Mit AquaBalance Technologie:
Besonders widerstandsfdhig
gegen Algen- und Pilzbewuchs

Filzputz

Mineralischer
Edelputz fir eine
feinkoérnig gefilzte
Oberfldche

Reibeputz
rund
Mineralischer
Reibeputz mit
rustikaler, leben-
diger Struktur.
KorngréRRe:
2,0-3,0mm

Reibeputz
horizontal
Mineralischer
Reibeputz mit
rustikaler, leben-
diger Struktur.
KorngroéRe:
2,0-3,0mm





