webertherm eco WDVS

webertherm eco WDVS

Okologisches WDV-System mit Holzweichfaser-Dammplatten

« Ideal fir Holzbaukonstruktionen
« DUnnlagige, mineralische und organische Oberputze

« Mit AquaBalance Technologie:
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Fassade / Wand

Besonders widerstandsfdhig gegen Algen- und Pilzbewuchs

Scheibenputz
fein

Lebendige, kérnige
Struktur. Als mine-
ralische oder orga-
nische Variante
KorngrofRRe:
1,5-3,0mm

Scheibenputz
grob
Mineralischer
Scheibenputz mit
rustikaler, kérniger
Struktur.
KorngroRe:

4,0 mm

Reibeputz

rund gerieben
Mineralischer Reibe-
putz mit rustikaler,
lebendiger Struktur.
KorngroéRRe:
2,0-3,0mm

Reibeputz
horizontal
Rustikale, leben-
dige Struktur. Als
mineralische oder

organische Variante.

KorngréRe:
2,0-30mm

Filzputz

Mineralischer
Edelputz fir eine
feinkérnig gefilzte
Oberflache
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Grundierung bei Bedarf

DUnnschichtige, Dinnschichtige,
mineralische und silikatische Putze organische Putze
Wweber.star weber.star weber.pas weber.pas
Oberputz 220 | 223 | 224 22C2)2|42|212|4(?J23 480 | 481 !
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460 | 461 weber.pas 461
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Die schematische Darstellung zeigt einen vereinfachten Aufbau des Systems mit Standardkomponenten und kann
eine fachmdnnische Beratung vor Ort nicht ersetzen. WeiterfUhrende Informationen zu den Systembestandteilen
finden Sie hier im Guide oder in der Systemzulassung.

Die Art der Untergrundvorbereitung und/oder einer Verdibelung ist gemdaR den Anforderungen am Bauvorhaben
zu wdhlen. Weitere Informationen dazu auch hier im Guide.
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Fassade / Wand

webertherm eco WDVS

WDVS mit Holzweichfaser-Dammplatten und ausgesuchten Oberputzen

- ideal fur alle Holzbaukonstruktionen
- massiver Systemaufbau
- Warmeddmmung von Alt- und Neubauten

- diffusionsoffenes System
- bietet guten Schallschutz
- ermoglicht einfache Dammplattenverlegung

Verbrauch / Ergiebigkeit

Klebemértel: weber.therm 301/370 ca. 5,0 kg/m?

Mechanische
Befestigung (Holzbau):

Breitrickenklammern,

weber.therm Schraubefestiger

Dubel (Massivbau): weber.therm Schraudibel min. 4 St./m?*

Armierungsmortel: weber.therm 301 ca. 7,0 kg/m?
Gewebe: weber.therm 310/311 ca.11m2/m?
Grundierung: weber.prim 403 (optional) ca.0,251/m?
Oberputze: siehe Produktdatenblatter

Sockel und Perimeter-  weber.therm 370 ca. 5,0 kg/m?
dammung: (kleben)

* Bezuglich DUbelauswahl und Grundlagen zur DUbeltechnik,
siehe Seiten DUbeltechnik - DUbelmengen — Dubelschema.
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1. Anwendungsgebiete

- Das weber.therm eco Warmeddmm-Verbundsystem ist ein
auRenseitig anzubringendes Warmdeddmm-Verbundsystem
mit Holzfaserddémmplatten und mineralischen Edelputzen
nach DIN EN 998-1und pastdsen Oberputzen nach EN 15824.

« Es dient zur Verbesserung der Warmeddmmung von alten und
neuen Wdnden und/oder Untersichten.

- Das System kann ebenfalls zur Sanierung von schadhaften und
gerissenen Neu- und Altfassaden eingesetzt werden.

« Als Untergrund eignen sich AuRenwdnde in Holzbauart
(DIN 1052), tragende Holzkonstruktionen, genormte oder zuge-
lassende Plattenwerkstoffe und massive, Holzwerkstoffscha-
lungen, Massivholzuntergrinde, Beton und Mauerwerk.

2. Nachweise

- Das weber.therm eco Warmeddmm-Verbundsystem ist allge-
mein bauaufsichtlich zugelassen mit der Zulassungsnummer
Z-33.47-1277; Z-33.43-1383 (beantragt)

+ Baustoffklassen gemdar DIN 4102:

Es ist in die Baustoffklasse B2 (normal entflammbar) eingestuft.

- Die Zulassung qilt nur fUr das komplette System. Es dirfen
keine Systembestandteile eigenmdchtig ausgetauscht oder er-
setzt werden. Bei der Verwendung systemfremder Bestandteile
erlischt die Gewdhrleistung und die Zulassung.

3. Produkteigenschaften

3.1 weber.therm Klebe- und Armierungsmértel

+ Weitere Angaben zu den Klebe- und Armierungsmérteln finden
Sie im Produktblatt.



HF 042 Fassade eco

HF 046

Holzrahmenbau Fassade eco HF 042 HF 042
webertherm eco WDVS Holzrahmenbau Fassade eco Massivbau Leibung eco
Nut & Feder
Nut & Feder

Bemessungswert
Wadrmeleitfahigkeit A 0,042 0,046 0,042 0,042
(DIN 4108) W/(m-K)
Rohdichte [kg/m?] ca. 160 ca. 190 ca. 160 ca. 160
Baustoffklasse (DIN 4102) B2 B2 B2 B2
Diffusionswiderstand p 3 3 3 3
Abmessungen [cm] 130 x 60 130 x 60 83 x 60 125 x 59
Dicken [mm] 80-160 40-60 100-160 20-60

3.2 Ddmmplatten

3.2.1 weber.therm Holzweichfaser (HF) Dammplatten
3.2.2 weber.therm EPS 032/035 Sockel

Die Ddmmplatte ist als Perimeter-Dadmmung bis 3 Meter unter
GOK bauaufsichtlich zugelassen (Die Anwendung im Kapillar-
saum des Grundwassers und im Bereich von drickendem Was-
ser ist nicht zuldssig). Bei Beanspruchung durch Bodenfeuchte
und nichtstauendes Sickerwasser — Aufschldge der Wéarmeleit-
fahigkeit bertcksichtigen.

webertherm EPS Sockel EPS 032 EPS 035
Sockel Sockel

Bemessungswert 0,032 0,035

Wadrmeleitfdhigkeit A

(DIN 4108) W/(m-K)

Baustoffklasse (DIN 4102-1) Bl Bl

Euroklasse (DIN EN 13501-1) E E

Diffusionswiderstand p 40/100 40/100

Abmessung [cm?] 100 x 50 100 x 50

Dicken [cm] 60-200 60-200

3.3 weber.therm 310/311 Armierungsgewebe grob/fein

Das Gewebe besteht aus hochreiRfesten Glasfasern und ist mit
einer alkalibestdndigen Appretur versehen.

ReiRfestigkeit nach EN 13496

webertherm 310 | weber.therm 311
Im Anlieferungszustand | > 2.000 >2.000
[N/5 cm]:
Nach >1.300 >1.000
Alkalibeanspruchung
[N/5 cm]:
Flichengewicht [g/m?]: | ca. 200 ca.160
Maschenweite [mm?3]: ca.8x8 ca.4x4
Farbe: weinrot weinrot

3.4 weber.therm Dibel / Befestiger

Die weber.therm DUbel werden zur Gewdhrleistung der Stand-
sicherheit bei den weber.therm Holzweichfaser-Dammplatten
eingesetzt.

Fassade / Wand

Holzbau: weber.therm
Schraubbefestiger

Massivbau: weber.therm
Schraubduibel

Tellerdurchmesser [mm]: 60

Schaftdurchmesser [mm]: 8

Verankerungstiefe (h_) [nm]: 25 - 65, je nach
Wandbildner

u-Wert-Abminderung [W/m?-K]: | < 0,002

Anwendung: bauaufsichtlich zugelass-
ener DUbel zur Gewdhrlei-
stung der Standsicherheit

Holzbau: Breitrickenklammern (aus
Edelstahl nach DIN 1052)

Beim Holzbau sind die Verarbeitungsrichtlinien des Dammplat-
tenherstellers (Zulassung) zu bericksichtigen.

3.5 weber.prim 403 Universalgrundierung

Die Grundierung dient hauptsdchlich zur Regulierung des Was-
serhaushaltes des dunnschichtigen Oberputzes. Desweiteren
wird das Saugverhalten egalisiert und die Haftung verbessert.
Mit einer Grundierung vereinfacht sich der Oberputzauftrag.
Es ist auch maoglich, die Armierungsschicht durch Vorndssen
vorzubehandeln.

3.6 Oberputze

Folgende mineralische und organische Putze kénnen eingesetzt
werden:

weber.star 220 AquaBalance, 223 AquaBalance, 224 Aqua-
Balance, 221 Scheibenputz

weber.star 240, 244 Reibeputz

weber.star 261 freie Strukturen (auf Anfrage)

weber.pas 460 AquaBalance, 461 AquaBalance, Silikatputze,
weber.pas 480 AquaBalance, 481 AquaBalance, Silikonharzputze

Eigenschaften pastdse Putze (weber.pas):

Wasseraufnahmekoeffizient w | <0,5
[kg/m?- vh]:
Diffusionswiderstand p: 60 bis 150

Bindemittel: Dispersion, Wasserglas,
(nur weber.pas 460/461

AquaBalance)
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Fassade / Wand

webertherm eco WDVS

eralische Putze (weber.star):

Festigkeitsklasse/ CS lbzw. CS II/PIc

Mortelgruppe:

Druckfestigkeit [N/mm?]: >1
Wasseraufnahmekoeffizient <0,5
w [kg/m?2 - vh]:

Diffusionswiderstand p: <20
Baustoffklasse: Al

Bindemittel: WeiRkalkhydrat,

WeiRzement

Der Hellbezugswert der Oberputze sollte = 20 sein.

Weitere Angaben finden Sie in den entsprechenden Produkt-
datenbldttern und Anwendungstipps.

3.7. Zubehor

FUr die korrekte Verarbeitung des Systems stehen noch eine
Reihe von Zubehoérartikeln zur Verfugung:

- weber.therm 312, Panzereckwinkel fUr die Eckverstdrkung

- weber.therm 313, Gewebewinkel grob Kunststoff fUr die
Eckverstdrkung

- weber.therm 315, Glasfaser-Armierungspfeil fUr die Diagonal-
armierung

- weber.therm 342, Profil-DUbel fUr die Sockelprofile

- weber.therm 345, Bl FUllschaum zum VerfUllen kleiner DGmm-
stofffugen

- Anputzleisten fUr den Fensteranschluss
- Fassadendekor-Profile fur die Fassadengestaltung
- Putzprofile fur Ecken und PutzabschlUsse

4. Verarbeitung:

4.1 Bauliche Voraussetzungen

Folgende bauliche Voraussetzungen mussen vor der Anbrin-

gung des Systems erfUllt sein:

- Der Untergrund muss tragféhig, ausreichend trocken und
eben sein. Schmutz, Staub und lose Teile mUssen vom Un-
tergrund entfernt, Betonfldéchen von Trennmitteln befreit und
evtl. dampfgestrahlt werden.

- Die Platten mUssen trocken gelagert und verarbeitet werden.
(max. 16% Holzfeuchte)

- Die Ebenheit des Untergrundes muss den Anforderungen der
DIN 18 202 ,Toleranzen im Hochbau” entsprechen.

- Der Auftragnehmer sollte insbesondere dann Bedenken an-
melden, wenn

- starke Verunreinigungen, AusblUhungen, zu glatte Fldchen
usw. vorliegen,

- gréRRere Unebenheiten als nach DIN 18 202 zuldssig vorhan-
den sind,

- eine zu hohe Baufeuchtigkeit, z.B. als Folge von feuchtigkeits-
spendenden Ausbauarbeiten vorliegt.

- Horizontale Abdeckungen wie Fensterbdnke, DachabschlUsse,
BrUstungsabdeckungen usw. mUssen vor Arbeitsbeginn vor-
handen sein.

- Bewegungsfugen des Baukdrpers miUssen im gesamten
Aufbau des weber.therm eco Warmeddmm-Verbundsystem
Ubernommen werden. Unabhdngig hiervon sind alle 30 Meter
Bewegungsfugen anzuordnen. Die Breite der Fuge richtet sich
nach der DIN 18 540 ,Abdichten von AuRenwandfugen mit
Fugendichtungsmassen”.

Die Art der Fugenausbildung ist gesondert nach den ortlichen
Erfordernissen deckungsgleich vorzusehen.
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4.2 Vorarbeiten

+ Vorstehende Beton- und Mortelreste mussen entfernt werden.

- Differenzen von * 10 mm kdnnen beim Verkleben ausgeglichen
werden (x 20 mm beim zusétzlich gedubelten System).

+ Unebenheiten von mehr als 10 mm (bzw. 20 mm) missen vorher
mit dem Klebemortel weber.therm 300 oder dem Leicht-Unter-
putz weber.dur 132 ausgeglichen werden. Alternativ kdnnen auch
weber.therm 376 oder weber.dur 137 SLK eingesetzt werden.

Die Ausgleichsschicht muss eine Standzeit von mindestens
1Woche vor dem Verkleben der Ddmmplatten haben.

« Altputz ist sorgfdltig auf Hohlstellen zu prifen, evtl. hohl liegen-
der Putz zu entfernen. Die entsprechenden Stellen sind mit
Leicht-Unterputz weber.dur 132 zu egalisieren.

- Ist der organische Anstrich oder Putz tragféhig (siehe Unter-
grundprifung), kénnen nach einer Reinigung der Fassadenflé-

che Ddmmplatten aufgebracht
n werden. Ist die Beschichtung
nicht tragfdhig, muss sie in
einem Schachbrettmuster ge-
6ffnet und zu mindestens 70%
durch Dampf oder Sandstrahlen
entfernt werden. (Abb.1).
Beim Holzbau sind die Verarbei-
tungsrichtlinien des Dadmmplat-
tenherstellers (Zulassung) zu
beruUcksichtigen.

4.3 Sockelabschluss

FUr den Sockelabschluss stehen zwei Varianten zur Verfigung:

a) Ein zur Plattenstérke passen-
H des Sockelprofil in Trogform wird

mit Profil-DUbeln weber.therm
342 (3 Stick pro laufender Me-
ter) angebracht (Abb. 2) und mit
Sockelverbindern montiert.
Zusdatzlich kann das Profil auf
ganzer Lange in Profilansetz-
und Installationsmortel
weber.mix 125 gelegt werden,
was insbesondere bei unebe-
nen Untergrinden notwendig
ist, um einen dichten, unteren

Abschluss zu gewdhrleisten. Die Sockelschienen durfen nicht

pressgestoRen werden (Wérmedehnung!).

b) Sockelabschluss ohne Profile (umputzter Sockel):

Hierzu wird ein Panzereckwin-

E kel weber.therm 312 mit Klebe-
und Armierungsmortel
weber.therm 300 auf der Wand
befestigt, in den spdter die
Dammplatten geklebt werden
(Abb.3).
Von vorne kommt wiederum
ein Panzereckwinkel auf die
Dammplatten, so dass die
unteren Platten U-férmig von
Panzereckwinkeln umfasst
werden. AnschlieRend wird der
Sockelabschluss vollstdndig und
fugenlos eingeputzt.

4.4 Ankleben bzw. montieren der Ddmmplatten

Die Platten mUssen vor Feuchtigkeit geschitzt gelagert werden.
Durchndsste oder schadhafte Platten durfen nicht eingebaut
werden. Die Verklebung erfolgt mit dem Klebe- und Armierungs-
mortel weber.therm 301.

Bei nicht saugenden Untergrinden z.B. dichter Beton oder Klin-
ker sollte der Klebemortel spezial weber.therm 370 verwendet
werden. Der Klebemdrtel wird unter Zugabe der entsprechenden
Wassermenge mit einem RUhrquirl so lange durchmischt, bis
eine verarbeitungsgerechte Konsistenz erreicht ist (Abb. 4).



Der Mortel kann mit allen Ubli-
n chen Putzmaschinen verarbeitet
werden. FUr das Aufbringen des

Klebemortels auf die Dammplat-

ten kann eine spezielle Klebepi-

stole z.B. PFT oder Putzmeister

eingesetzt werden. Die D&mm-

platten weber.therm HF eco

werden rahmenférmig an den

Plattenrédndern mit drei senk-

rechten Streifen mit Klebemoértel

beschichtet (Abb. 5).

Der Mortel ist so zu verteilen,
dass nach dem AndriUcken der Platte mind. 60 % der Fldche mit
dem Untergrund verbunden ist. Alternativ kann auch vollfléchig
Klebemértel mittels Zahnglétter (10 x 10 mm) auf die Platte auf-
getragen werden (Abb. 6).

Beim Holzbau sind die Verarbei-
ﬂ tungsrichtlinien des Ddmmplat-
tenherstellers (Zulassung) zu
berUcksichtigen. Alternativ kann
der Klebemoértel auch vollfléchig
aufgespritzt und mit Zahngldtter
(10 x 10 mm) aufgekédmmt wer-
den. Die Ddmmplatten werden
sofort danach (max. 10 Minu-
ten nach dem Anspritzen des
Klebemortels, je nach Witterung
und Untergrund auch weniger) in
den Mértel unter schiebenden Bewegungen eingebettet (Abb. 7).
Mit der Plattenverklebung wird an einer Hausecke unten be-
gonnen. Die weiteren Platten werden fugendicht gestoRen und
fortlaufend im Verband mit mind. 30 cm UberbindemaRk geklebt
(Abb. 8 +9).

An den Ecken werden die Platten
m ebenfalls im Verband verlegt,
wobei der Plattenrand um die
Plattendicke zuzUglich der Dicke
des Klebemortels Uber die Ge-
bdudeecke herausragen muss
(Abb.10).
Um das Risiko von Rissen zu
minimieren, sollten die Platten an
Fenster- und TUrecken ausge-
klinkt werden, d.h. in den Ecken
dirfen keine Ddmmstofffugen
vorhanden sein (Abb. 11).

WDVS mit Holzweichfaser-Ddammplatten
und ausgesuchten Oberputzen

Bei nicht schlagregendichter Ausfihrung der Fensterbank ist
eine zweite Dichtungsebene mit dem weber.therm Sol-Pad und
weber.tec Superflex D 2 vorzusehen.

An allen AnschlUssen (z.B. Fenster und Tiren) ist ein vorkompri-
miertes Fugendichtband zwischen Ddmmplatte und flankie-
rendem Bauteil einzulegen (Abb. 12). Die PlattenstéRe sind zur
Vermeidung von Wdrmebricken moértelfrei zu halten. Auch bei
exakter Arbeitsweise sind Fehlstellen und Fugen nicht immer
zu vermeiden, die aber mit dem gleichen Ddmmstoff ver-
schlossen werden missen.

il

E Kleinere Licken (Abb. 13)
kénnen mit weber.therm 345
B 1-FUllschaum ausgeschdumt
werden (max. Fugenbreite
0,5cm).

4.5 Dibeln

Nach einer Standzeit von mind. 3 Tagen kann mit dem DUbeln
und Armieren begonnen werden. Die weber.therm Holzweich-
faser-Ddmmplatten mUssen generell mit den bauaufsichtlich
zuge-lassenen weber.therm DUbeln zusdtzlich befestigt wer-

den. (Abb. 14 + 15)

Fassade / Wand
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webertherm eco WDVS

WDVS mit Holzweichfaser-Dammplatten
und ausgesuchten Oberputzen

Massivbau:

Im Bereich bis 7 m Gebdudehdhe missen in der FlGche 6 DU-
bel/m? und im Randbereich 10 DUbel/m? gesetzt werden
(Schema C und G).

Holzbau:

Im Bereich bis 7 m Gebdudehéhe mussen in der Fldche 6 DU-
bel/m? und im Randbereich 10 Dubel/m? gesetzt werden. Bei
Verwendung von BreitrUckenklammern (Edelstahl) werden

16 Klammern/m? gesetzt (max. vertikaler Abstand 125 mm).
Beim Holzbau sind die Verarbeitungsrichtlinien des Dadmm-
plattenherstellers (Zulassung) zu beriUcksichtigen.

Bei der VerdUbelung durch das Gewebe werden die DUbel so-
fort nach dem Einbetten des Armierungsgewebes gesetzt. Der
Mortel darf vorher nicht aushdrten! AnschlieRend werden die
DUbelképfe mit Armierungsmoértel Uberzogen.

4.6 Eckausbildung und Profile

An den Gebdude- und Fensterecken werden Panzereckwinkel
weber.therm 312 mit dem Klebe- und Armierungsmoértel ange-
setzt (Abb. 16). Zur Vermeidung von Eckrissen im Bereich von
Fensterbdnken, FensterstUrzen und anderen Wandoéffnungen
mussen fUr die Eckarmierung zurechtgeschnittene Panzer-
eckwinkel weber.therm 312 mit dem Armierungsmoértel

auf die Ddmmplatten angebracht werden. (Abb. 17). Alternativ
konnen die Gewebeeckwinkel grob Kunststoff weber.therm 313
mit Armierungsmértel an den Ecken befestigt werden (Abb.17).

Zur Sicherung gegen Eckrisse mUssen dann Armierungspfeile
weber.therm 315 oder ein zurechtgeschnittenes Gewebestick
(ca. 60 x 25 cm) in die Armierungsschicht eingebettet werden
(Abb. 18). Hierbei muss zusétzlich ein Stick Panzereckwinkel
innen in der Laibung angebracht werden, damit auch hier eine
durchgehende Armierung vorhanden ist. Bei Verwendung von
Putzprofilen werden diese mit Profilansetz- und Installations-
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mortel weber.mix 125 unter Bericksichtigung der Dicke des aus-
gesuchten Putzsystems entweder direkt auf die Panzereckwinkel
oder auf die Armierungsschicht gesetzt (Abb. 19).
Der Anschluss zwischen Fens-
m terrahmen und Putz wird durch
das Anbringen einer Gewebe-
anputzleiste mit integriertem
Dichtband, z.B. w 29 oder w 36
hergestellt (Abb. 20).

Weitere Anschlussdetails sind in
den Detailldsungen enthalten.

Gewebe / Armierungsmértel Kombinationen

webertherm 301

weber.therm 310/311 +

Armierungsschichtdicke 5-8 mm

Die angeklebten Platten miUssen vor zu groRer Feuchtigkeitsein-
wirkung geschitzt werden. Der Klebe- und Armierungsmortel
wird wie oben beschrieben angemischt. Er wird auf die DGmm-
platten aufgetragen und plangezogen (Abb. 21).

AnschlieRend wird das Armierungsgewebe weber.therm 310/311
in senkrechten oder waagerechten Bahnen mit Glétter oder
Traufel faltenfrei in den Armierungsmortel eingedrickt. Die
Gewebebahnen mussen an den StéRen mind. 10 cm Uberlappen
(Abb. 22).

in der oberen Hdlfte des Armie-
rungsmortels liegen. Bitte be-
achten, dass im Eckbereich von
Fenstern und anderen Wandoff-
nungen die Uberlappung nicht
mit der Zusatzarmierung zu-
sammenfdllt. An den Gebdude-
ecken wird das Gewebe bundig
bis an die Ecken herangefUhrt.
Der Armierungsmoértel wird rau
abgerieben. Hierbei darf weder
das Gewebe freigelegt werden, noch darf eine Sinterhaut an der
Oberfldche entstehen (Abb. 23). Zwischen Armierungsmoértel
und Fensterbank muss eine Trennung ausgefUhrt werden.
Angrenzende Bauteile sind vom Putzsystem zu trennen.

E Das Gewebe muss anschlieRend



Armieren

Nach Erhdrtung des Klebers wird eine Armierungsschicht mit
weber.therm 300 wie oben beschrieben hergestellt. Die Armie-
rungsschicht wird bei Variante b) bis etwa 30 cm unter die
erwartete Gelédndeoberkante bzw. bei Variante a) bis auf den
Untergrund gezogen.

Fensterlaibungen, Faschen und Putzbdnder

Bei Ausbildung von Fensterlaibungen, Faschen und Putzbdndern
ist der Filz- und Faschenputz weber.star 261 in einer Dicke von

2 - 3 mm auf den Armierungsmortel aufzutragen. Die Oberflé-
che wird abgerieben oder gefilzt. Nach ausreichender Erhdrtung
wird die Fasche mit Silikonharzfarbe weber.ton 411 AquaBalance
gestrichen.

4.8 Oberputze

Vor dem Auftragen des Oberputzes muss die Armierungsschicht
mind. 7 Tage alt sein. Je nach Witterung und Art des Oberputzes
kann die Armierungsschicht vorgendsst werden (zweckméRiger-
weise am Vortag). Alternativ kann bei dinnschichtigen Putzen
die Universalgrundierung weber.prim 403 aufgetragen werden.
Der Auftrag der Oberputze kann von Hand oder mit geeigneter
Putzmaschine erfolgen. Die Verarbeitung erfolgt gemdR den ent-
sprechenden Verarbeitungsempfehlungen der Oberputze.

Nach entsprechender Standzeit wird die Fassade mit der Silikon-
harzfarbe weber.ton 411 AquaBalance gestrichen.

4.9 Sockel- und Perimeterddimmung

Aufgrund der héheren mechanischen und feuchtebedingten

Belastungen muss der geddmmte Sockel- und Perimeterbereich

mit anderen Materialien ausgebildet werden, die diesen Anspri-

chen dauerhaft geniugen. Grundsdtzlich gibt es verschiedene

Méglichkeiten der Sockel- bzw. Perimetergestaltung

a) Sockel gering ins Erdreich einbindend (Abb. 24)

b) Sockelddmmung wird als Perimeterdémmung weitergefUhrt
(Abb. 25).

Stabilere Ausfihrung:

Falls eine erhohte mechanische Belastung erwartet wird, kann
nach ausreichender Erhdrtung der ersten Armierungsschicht
eine weitere Armierungsschicht aufgebracht werden.
Alternativ kénnen vor Herstellung der Armierungsschicht
mineralische Bauplatten auf die Perimeter-Ddmmplatten an-
gebracht werden.

Eine weitere Variante stellt das Aufkleben von keramischen
Klinkerriemchen auf die Armierungsschicht dar. Details hierzu
siehe Anwendungstipp , .. Sockel- und Perimeterbereich...”.

Oberputz

Als Endbeschichtung kann am néchsten Tag eine Schicht Kle-
be- und Armierungsmortel weber.therm 300 aufgebracht und
als Filzputz ausgefUhrt werden. Alternativ kann nach Erhdrtung
der Armierungsschicht der Haftputz weber.star 295 in einer
Dicke von ca. 3 - 5 mm aufgebracht werden.

Nach Durchtrocknung der Putze sollte zur Erhéhung der
Wasserabweisung oberhalb GOK ein Anstrich mit Silikatfar-
be weber.ton 410 oder Silikonharzfarbe weber.ton 411 erfolgen.
Alternativ kénnen bei geringer Belastung des Sockels, auch
organisch gebundene Putze eingesetzt werden.

(weber.pas 430 / 431/ 434 / 460 / 461/ 471/ 480 / 481)
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Voraussetzungen:

+ Das WDVS Ubernimmt grundsdtzlich keine Abdichtungsfunktion.

+ Die nach DIN 18 195 erforderlichen vertikalen und horizontalen
Gebdudeabdichtungen missen vorhanden sein.

- Niederschlagswasser muss durch konstruktive MaRnahmen
von der Fassade weggeleitet werden (z.B. Kiesbett oder kapillar-
brechende Schicht). Pflaster und Plattenbeldge sind mit Gefélle
vom Gebdude weg und mit einer Trennung vom Gebdude
herzustellen.

Fassade / Wand

Statt eines Haftputzes kann nach vorheriger Grundierung
weber.pas 434 Buntsteinputz aufgebracht werden. Im erdbe-
rUhrten Bereich muss nach Durchtrocknung der Sockelbe-
schichtung weber.dur 126 aufgebracht werden.

Davor ist als Schutz gegen Beschddigung beim Anfillen des
Erdreiches z.B. eine Noppenfolie oder eine Drdnageplatte an-
zuordnen.

Im Ubrigen gelten fur die AusfUhrungen aller Putze die Angaben
der Putznorm DIN 18 550, die Vorschriften der VOB DIN 18 350

platten kleben und unsere Produktdatenbldtter.

Die Ddmmplatte weber.therm EPS Sockel wird mit dem System-
kleber oder (bei vorhandener bitumindser Bauwerksabdichtung
im Sockelbereich) mit weber.therm 370 rahmenférmig an den
Plattenrandern und mit drei senkrechten Streifen beschichtet.
Der Mortel ist so zu verteilen, dass nach dem Andricken der
Platte mind. 50 % der Fldche mit dem Untergrund verbunden ist.
Die Dammplatten werden im erdberUhrten Bereich punktférmig
(mind. 6 Haftpunkte/Platte) verklebt. Oberhalb GOK sollte bei bi-
tumindsen Untergrinden eine Verdibelung (4 Stck. weber.therm
Schlagdibel/m?) erfolgen, um ein Abrutschen der Platten beim
Anschitten des Erdreichs zu verhindern. Bei geringer Einbindung
ins Erdreich wird der untere Abschluss der Sockelddmmung
unter 45° angeschnitten.

Holzrahmenbauweise

1 Fugendichtband E

2 Sockelabschlussprofil
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